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Kupplungen und Bremsen:
Wie Kupplungen in Windkraft-
anlagen wichtige Aufgaben
erfilllen

Lineartechnik:
Kugelgewindetriebe - ein
Leben lang wartungsfrei

Hannover Messe 2010: :
Ganz im Zeichen der Zukunfts- §
technologien - die Highlights
lesen Sie bei uns

Elektromotoren:
Instandsetzung statt Neukauf
spart Zeit und Kosten
Elekiromobilitatt -
Neue Leitmesse MobiliTec
feiert Premiere in Hannover

Prifstande: So lasst sich die
Zukunft der Elektromobilitat
scnon heute testen
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lMESSEN, PRUFEN, UBERWACHEN

IN DER PRAXIS

Gutes Klima fiir Walzlager

Messraum bietet optimale Bedingungen fiir die Vermessung von GroRBwilzlagern

Nicole Krestan

Windkraftanlagen miissen rauen
Umgebungsbedingungen standhal-
ten. Bei einem Hersteller von
Grofiwidlzlagern werden die Lager
fiir Windturbinen daher bereits im
Prototypenstadium umfassend
gepriift, um ihre dauerhafte Quali-
tdt sicherzustellen. Ein speziell
entwickelter Messraum (Bild 1) sorgt
fiir die notwendigen klimatischen
Voraussetzungen, um Durchmesser,
Bohrbilder oder Verzahnungen der
Lager exakt zu vermessen.

Nicole Krestan ist ls freie
Journalistin in Miinchen téitig.
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In jeder Windkraftanlage sind mindestens
fiinf Groffwilzlager im Einsatz: das Haupt-
lager der Rotorwelle, das Azimutlager zur
Bewegung des Maschinenhauses und je-
weils ein Lager pro Rotorblatt. Bei der Lieb-
herr-Werk Biberach GmbH werden sowohl
aufien- als auch innenverzahnte Lager mit
einem Durchmesser von bis zu 6000 mm
und einem Gewicht von bis zu 25 t gefertigt.
Ein grofRer Teil davon fliefit in die Windin-
dustrie. Pro Jahr produziert das Unterneh-
men mehr als 20000 Lager fiir den Eigenbe-
darf und fiir Kunden aus den verschiedens-
ten Industriebereichen. P

Jedes Lager wird auf die je nach Anlagen-
typ und Anwendung spezifischen Anforde-
rungen hin gepriift und berechnet. ,Dank
dieser kontinuierlichen Qualitdtsdatener-
fassung stellen wir sicher, dass jedes Lager
unser Haus einwandfrei verldsst’, erklart
Jiirgen Stuhlmiiller, Leiter der Qualitéts-
sicherung bei Liebherr. So miissen die La-
ger fiir die auftretenden Axial- und eventuell
auch Radialkrifte sowie die Kippmomente
ausreichend dimensioniert sein. Der Her-
steller von Grofiwalzlagern hat ein spezi-
elles Messgerit anfertigen lassen, um die
Qualitidt der Grof3wélzlager schon im Ent-
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wicklungs- und Prototypenstadium zu ge-
wihrleisten (Bild 2). Damit das Messgerit
stets exakte Priifergebnisse liefern kann, hat
die Firma Nerling Systemridume ein eigenes
Messraumkonzept erstellt.

Schiebetiir und Schiebedach fiir
optimale Klimatisierung

Der Messraum entspricht Giiteklasse 3 ge-
méfl VDI/VDE-Richtlinie 2627. Demzufol-
ge muss die Raumsolltemperatur zwischen
20 und 22 °C liegen, wobei die zugelassenen
zeitlichen und rdumlichen Temperatur-
gradienten ebenfalls den Anforderungen
der VDI/VDE 2627 entsprechen miissen.
Die relative Luftfeuchte kann dabei 40 bis
70 % betragen.

»Neben der Einhaltung der Klimaspezifi-
kation ging es bei der Planung des Mess-
raums darum, die Beschickung mit den
Grofiwilzlagern zu l6sen’, erlautert Henning
Ladewig, Projektleiter bei Nerling. Bei der
Auslegung der Klimakomponenten wurde
beriicksichtigt, dass die zu messenden
Werkstiicke bis zu 20 t wiegen kénnen und
mit Hallentemperatur in den Messraum
eingebracht werden.
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2: Damit das Gerat zur Vermessung der GroBwailzlager stets exakte Ergebnisse liefert,

miissen konstante klimatische Bedingungen im Messraum gewdhrleistet sein.

Zunichst wurde iiber eine Doppellsung
nachgedacht: Die Einbringung des Werk-
stiicks in den Messraum sollte mit einem
Hallenkran, der Transport innerhalb des
Raumes mit einem zusétzlichen Briicken-
kran erfolgen. Da diese Variante aber zu er-
heblichen Mehrkosten gefiihrt hétte, war ei-
ne Alternative gefordert. ,Eine Kombinati-
on aus grofiem Schiebetor und einem
Schiebedach bringt viele Vorteile, erklart
Ladewig. So kénne ein Hallenkran fiir alle
Transportaufgaben genutzt werden. Fiir das
Einbringen des Werkstiicks werden Schie-
betor und Schiebedach gedffnet. Dann wird
das Tor wieder geschlossen, denn fiir das

3: Ist das Lager im Messraum angekommen,
wird das Tor geschlossen — die Stérung der
Klimatisierung ist so auf ein Minimum
reduziert.

Positionieren auf der Messmaschine muss
nur das Dach offen bleiben (Bild 3). Die
Stérung der Klimatisierung im Messraum
wird dadurch auf ein Minimum reduziert.
,Die Dachéffnung ist wie bei einer Kiihltru-
he als unkritisch zu sehen’, so Ladewig.

Fiir die Auslegung sowohl der Klimakom-
ponenten als auch der Raumgeometrie hat
Nerling eng mit dem Messmaschinenliefe-
ranten Wenzel Group zusammengearbeitet.
Dadurch konnte eine optimale Raumhohe
entwickelt werden. Fiir eine reibungslose
Montage des Messgerites wurden zudem
zusitzliche Dachoffnungen eingeplant.

SPS hat alles im Griff

Die komplette Steuerung der Klimatisie-
rung, der Messwertanzeige und der Toran-
triebe erfolgt tiber eine speicherprogram-
mierbare Steuerung. So werden neben der
Zufiihrung von Frischluft auch ein zugfreier
Umluftbetrieb und eine Raumfeuchte von
mehr als 30 % relativer Feuchte sicherge-
stellt. Dadurch entstehen nicht nur optimale
Bedingungen fiir die Vermessung der Grof3-
wilzlager sondern auch fiir die Mitarbeiter.
Um die vermessenen Lager direkt an die
Montagepldtze zu transportieren,.ist der
Messraum rdumlich unmittelbar in die
Montagehalle integriert.

Die Priifung der Grofiwélzlager im Mess-
raum tragt dazu bei, die Produktionspro-
zesse kontinuierlich zu verbessern. So wird
sichergestellt, dass nur Lager das Werk ver-
lassen, die den Extrembelastungen im Ein-
satz standhalten.
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