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Um das Wickeln der Statoren, die Montage sowie die Endpriifung von Elektromotoren unter Einhal-

tung der geforderten Qualitatsstandards zukiinftig im eigenen Werk durchfiihren zu kdnnen, lieB
ebm-papst einen 700 m2 groBen Sauberraum einrichten, der Staub- und Schmutzpartikel mit einer
GroBe von mehr als 150 pm sicher aus der Luft filtert.

REINRAUM-SPEZIALLOSUNG

Einfach an das
Hallendach gehangt

Was soll man tun, wenn ein Reinraum erforderlich ist, aber die baulichen
Gegebenheiten dagegensprechen? In Herbolzheim wurde eine Spezial-
l6sung gefunden und der 712 m2 groBe Sauberraum (Reinraum) an die
Stahlkonstruktion des Hallendachs gehangt.

Da die gesamte Sauberraumdecke einschlieBlich Installationen, Klimatechnik und Liiftung an die
Hallendach-Konstruktion gehéngt wurde, blieben ebm-papst teure Fundamentarbeiten und eine
aufwéndige Stahlbaukonstruktion erspart.

Bei der Herstellung von hochprazisen Elek-
tromotoren fiir bestimmte Anwendungen
in der Automobilindustrie missen in den Pro-
duktionsrdumen und bei den Prozessen hohe
Anforderungen an die technische Sauberkeit
eingehalten werden. Um diese Aufgaben zu-
kiinftig auch im eigenen Werk in Herbolzheim
durchfiihren zu kénnen, hat der Antriebsher-
steller ebm-papst St. Georgen GmbH & Co. KG,
Tochterunternehmen der ebm-papst Gruppe,
nun eigens einen Reinraum bzw. Sauberraum

gemaBVDA 19einrichtenlassen,derStaub-und
Schmutzpartikel ab einer Grofe von 150 pm
sicher aus der Luft filtert. So wird das Risiko
von Mangeln an den hergestellten Motoren
deutlich reduziert.

Da es aufgrund der vorgesehenen Ausrich-
tung der Produktionslinien nicht moglich war,
im Raum Stiitzen anzubringen, entwickelte
die beauftragte Nerling Systemraume GmbH
eine Speziallésung: Die gesamte Decken-KIi-
matechnik wurde (ber eine Stahlkonstruktion

an das Hallendach gehéngt. Gleichzeitig ist der
Sauberraum so konzipiert, dass er bei Bedarf
hinsichtlich GréBe, Kalteleitung und Klimaan-
lage modular erweitert werden kann.

Hohe Qualitdtsstandards

bei der Produktion

,Unsere Produkte missen nach hohen auto-
mobilen Qualitatsstandards gefertigt werden.
Wir verfolgen dabei eine strikte Nullfehlerstra-
tegie’, so Henning Stemler, Projektverantwort-
licher fiir die Umsetzung des Sauberraumes
(in Osterreich auch Reinraum genannt) bei
ebm-papst St. Georgen im Werk Herbolzheim.
,Um diese Anforderungen bei Elektromotoren
fiir automobile Antriebslésungen zu erfiillen,
miissen in Arbeitsschritten wie dem Wickeln
der Statoren, der Montage und der Endpri-
fung die Restschmutzforderungen hinsichtlich
PartikelgréBe und Partikelanzahl eingehalten
werden”, Insbesondere diirfen von aufen kei-
ne Partikel in den Raum eingetragen werden,
die gréBer als 150 um sind. Da vergleichbare
Sauberkeitsforderungen bisher im Unterneh-
men nicht bekannt waren, musste eigens ein
Sauberraum eingerichtet werden, der diese
Bedingungen erfiillt.

Schwierige Einbausituation

durch viele Installationen

Alle Betriebsmittel wurden dabei hinsichtlich
der Sauberkeit nach dem Zwiebelschalenprin-
zip geplant und gebaut. ,Am saubersten muss
der eigentliche Fertigungsprozess sein. Hier
wird an vielen Stellen zusatzlich abgesaugt
und/oder gereinigt’, so Stemler. ,Die nachste
,Zwiebelschale’ ist dann die Fertigungsanlage,
die an sich nochmals gekapselt ist” Die du-
Berste Schicht ist der Sauberraum, der das Ma-
terial und die Anlagen gegen Verschmutzung
von auBen absichert und mit dessen Bau die
Reinraumspezialisten der Nerling Systemrau-
me GmbH beauftragt wurden. Da die jetzige
Sauberraumflache vor den BaumaBnahmen
vollstdndig mit Produktionsanlagen und Bu-
ros belegt war, mussten bei ebm-papst jedoch
zunichst alle Betriebsmittel verlagert und teil-
weise an anderer Stelle neue Biros errichtet
werden.

,Auf den ersten Blick war die gesamte Einbau-
situation schwierig, da sich auch sehr viele
Installationen im Bereich der geplanten Anla-
ge befanden’, so Jan Kiirbis, Projektleiter bei
Nerling Systemrdume. Die komplette Infra-
struktur wie Liftung, Kihlung, Licht, Strom-
sowie Druckluftversorgung, Netzwerkan-
schliisse und Brandmeldeeinrichtungen muss-
ten fast vollstindig entfernt werden. ,Die be-
sondere Herausforderung war, dass beispiels-
weise auch keine Stlitzen oder Hilfsstltzen
im Raum stehen durften. Diese waren bei der
Aufstellung der Maschinenlinien storend ge-
wesen”. Daher hangten die Reinraumbauer die
komplette Decke, einschlieBlich Installationen,
Klimatechnik und Liiftung an die Hallendach-
Konstruktion. ,Da das Dach noch Reserven
beziiglich der Belastung hatte, haben wir die
stahlerne Tragkonstruktion an den Hallen-
stahlbau geklemmt.”
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Kosteneinsparung und modulare
Erweiterbarkeit durch Hingekonstruktion

Die Méglichkeit, den Sauberraum von der be-
stehenden Hallendecke abhdngen zu kénnen,
war fiir ebm-papst ein entscheidender Grund,
Nerling zu beauftragen: ,Diese Methode hat
uns teure Fundamentarbeiten sowie eine auf-
waéndige Stahlbaukonstruktion erspart und
erlaubt es uns gleichzeitig, den Sauberraum
bei Bedarf modular zu erweitern’, so Stemler.
Durch weitere Module lassen sich Flache, Kiihl-
leistung und Luftdurchsatz auch noch zu ei-
nem spateren Zeitpunkt erhdhen.

Derzeit sind zwei von sechs geplanten Fertigungsanlagen aufgebaut,
im ersten Quartal 2013 wird eine dritte Anlage hinzukommen.

Sauberraum.”

Aktuell hat der Sauberraum eine (iberbaute
Gesamtflache von 712,19 m? bei einer lichten
Raumhohe von 3,1 m und einem Raumvolu-
men von 2.208 m*/h.

Neben den reinen Produktionsflichen bein-
haltet der Raum auch Funktionsbereiche fir ei-
nen Materialsupermarkt mit Schleusen fiir die
Einzelteile, eine Ausgangsschleuse fiir Fertig-
waren, einen Personalzugang sowie ein Analy-
selabor fiir Restschmutzuntersuchungen.
Fertiggestellt wurde der Sauberraum inner-
halb von zwei Monaten. Derzeit sind zwei von
sechs geplanten Fertigungsanlagen aufge-

Henning Stemler, Projektverant-
wortlicher bei ebm-papst

St. Georgen: ,,Am saubersten
muss der eigentliche Ferti-
gungsprozess sein, daher wird
an vielen Stellen abgesaugt
und gereinigt. Dann kommt die
nochmals gekapselte Fertigungs-
anlage und zum Schluss der

,Die besondere Herausforderung
bei dem Projekt war, dass keine
Stiitzen im Raum stehen durften,
die bei der Aufstellung der Ma-
schinenlinien storend gewesen
waren“, so Jan Kiirbis, Projektlei-
ter bei der Nerling Systemraume
GmbH. ,,Deshalb haben wir die
Tragkonstruktion an den Hallen-
stahlbau geklemmt.“

baut, im ersten Quartal 2013 kam eine dritte
Anlage hinzu.
Die restliche Flache steht fiir bereits terminier-
te Erweiterungen der Fertigungskapazitat in
den Folgejahren zur Verfiigung. ,Aktuell lduft
gerade die Erprobungsphase fiir die neuen
Anlagen’, so Stemler. ,Es sind bereits mehrere
Messreihen zur Ermittlung der Grundreinheit
des Raumes durchgefiihrt worden. Sie haben,
wie erwartet, zu einem positiven Ergebnis ge-
fiihrt” |
www.nerling.de
www.ebmpapst.com
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