ENTWICKLUNG UND PRODUKTE: QUALITATSSICHERUNG

Bei Renk werden mit
dem Koordinatenmess-
gerdt von Zeiss vor al-
lem grof3e Gleitlager
vermessen. Die gefor-
derte Messgenauigkeit
machte eine komplette
Einhausung der Mess-
maschine notwendig
Bild: Renk

Messraum: Sonderldsung fiir groBe Gleitlager sichert die Genauigkeit

Stabiles Klima trotz Rolltor

Der Spezialist fiir Mess- und Reinrdume

Die Nerling Systemrdume GmbH hat sich auf die Konstruktion
von Messrdumen und Reinrdumen spezialisiert. An den Stand-
orten im schwéabischen Renningen und in Halle planen und fer-
tigen-die rund 7o Mitarbeiter vor allem Systemrdume nach spe-

. zifischen Vorgaben des Kunden. Das Unternehmen wurde 1970
In der Wareneingangs-, Fertigungs- und Endkontrolle ihrer hy-

drodynamischen Gleitlager setzt die Renk AG auf Koordinaten-

von Ralf Nerling als Biiro fiir Rationalisierungsaufgaben gegriin-
det und zehn Jahre spiter in die Nerling Systemrdume GmbH
umfirmiert. Seit 2002 wird das Unternehmen in zweiter Genera-

messmaschinen. Die geforderte Genauigkeit bei den groien
Bauteilen machten eine komplette Einhausung der Mess-

maschinen notwendig.

Bisher mussten die Bauteile mit einer Abmes-
sung von mehr als 0,9 m per Hand gemessen
werden. Das hat die Genauigkeit natiirlich
einschrankt. Doch seit kurzem verfiigt der
Maschinenbauer Renk in seinem Werk in
Hannover iiber ein weiteres Koordinaten-
messgerit. Mit diesem Modell lassen sich
selbst gefertigte und fremd beschaffte Bau-
teile bis zu einem Abmessungsbereich von 4
x3x2 m priifen. Die Messgenauigkeit, die bei
den groRen Bauteilen gefordert war, machte
eine komplette Einhausung der Messmaschi-
ne notwendig. Dafiir setzten sich die Hanno-
veraner mit der Nerling Systemrdume GmbH
in Verbindung. Das Unternehmen aus Rennin-
gen in der Nahe von Stuttgart musste eine
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Sonderlésung finden, da Temperaturschwan-
kungen durch das Offnen des AuBBentors die
Ergebnisse negativ beeinflusst hatten.

,Auch bei grofien Gleitlagern hat der
Schmierfilm zwischen drehender Welle und
Lagerschalen mit zehn bis dreiBig Mikro-
meter maximal die Dicke eines menschlichen
Haars“, sagt Hans Marschhausen, Leiter Qua-
litats- und Umweltmanagement bei Renk im
Werk Hannover. ,,Entsprechend hoch sind die
Anforderungen an die Messtechnik.“ Durch
die begleitenden Messungen der Funktions-
teile wird sichergestellt, dass Einfahrvorgan-
ge verkiirzt und Werkzeuge rechtzeitig kor-
rigiert werden. ,Jede ausgelieferte Lager-
schale wurde bei uns auf einer Koordinaten-

Die Klimatisierung des
neuen Messraums bei
Renk war eine Heraus-
forderung. Trotz der
H6he des Raums
schaffte es der System-
raumhersteller Nerling,
den Temperaturunter-
schied im vorgege-
benen Bereich zu hal-
ten Bild: Nerling

Nerling-Geschiftsfiihrer Olaf Ner-
ling: ,,Die WerkstiickgroBen und die
Raumhdhe machten die Klimatisie-
rung zu einer anspruchsvollen Auf-
gabe.”

messmaschine gepriift, so Marschhausen.
Die Werte sind fiir den Kunden jederzeit ver-
fligbar. Mit der neuen Messmaschine von
Zeiss kann das Unternehmen nun auch sehr
groBBe Bauteile zuverldssig kontrollieren, die
bisher oft aufwendig per Hand gepriift wer-
den mussten.

Bevor das Koordinatenmessgerat zum Ein-
satz kommen konnte, musste zundchst ein
Messraum mit eine Fliche von rund 11 mal 3
m und einer lichten Raumhghe von 6 m ge-
plant und gebaut werden. ,,Die Umgebungs-
bedingungen in unserer Halle stellten eine
Herausforderung dar®, berichtet Marschhau-
sen. Der Messraum sollte in der Ndhe des Wa-
reneingangs platziert werden, wo eine Grube

tion von Olaf Nerling gefiihrt.

ausgehoben wurde. ,,Dieser Bereich liegt nun
einen Meter tiefer als die umgebende Halle
und damit auf dem gleichen Niveau wie die
Anlieferebene®, erkldrt Olaf Nehrling, Ge-
schéftsfiihrer der Nehrling Systemrdume
GmbH. Das Fundament der Messmaschine
wurde noch etwas tiefer gesetzt. Dennoch ist
die Bauhthe knapp bemessen. ,Zum Zeit-
punkt der Raummontage stand die Mess-
maschine bereits. Das engte den Montage-
freiraum zusatzlich ein“, so Nehrling.

Die direkte Verbindung zur Lieferzone lief
tiber ein Rolltor. Uber diese Tiiranlage werden
die Grofteile angeliefert. Teile aus der Fer-
tigung werden {iber eine Doppeltiir auf Hal-
lenniveau eingebracht. Das dafiir notwendi-
ge Podest wird als Lagerort genutzt. Zusitz-
lich ist der Raum iiber eine Personalzugangs-
tiir begehbar. Der Platz vor der Messmaschi-
ne dient zur Vorklimatisierung. Im System-
raum wird die Messmaschine iiber einen ei-
genen Briickenkran beschickt. ,,Aufgrund der
Grofe des Tors, den geplanten Werkstiickgro-

Der Messraum ist mit dem Zulieferbereich iiber ein Rolltor verbunden. Die
damit verbundenen Stdrungen mussten iiber eine effektive Luftfiihrung aus-
geglichen werden Bitd: Renk

Ben und der Raumhdhe war die Planung der
Klimatisierung anspruchsvoll®, erklédrt Nehr-
ling. Die Raumtemperatur sollte bei 22 °C lie-
gen, wobei der Unterschied maximal ein Grad
Kelvin pro Stunde und ein Grad Kelvin pro Me-
ter betragen darf.

»Eine Erhhung der Messmaschinenldngstra-
ger, um die seitliche Luftzufuhr zu erleichtern,
wdre eine kostenintensive Option gewesen“,
so Marschhausen. Eindringende kalte Luft
kann nur schwer durch die Zufuhr warmer Luft
von oben oder der Seite verdringt werden.
Deshalb entwickelte der Systemraumherstel-
ler fiir Renk ein spezielles System. ,,Durch eine
Kombination aus Luftfiihrung, Umluftventila-
toren in Rickluftschdchten und turbulenten
Deckenluftausldssen bleibt die Temperatur
konstant®, sagt Nehrling. Trotz der knappen
Bauhohe und des geforderten Messvolumens
kann so eine effektive Klimatisierung iiber die
Decke und die vier Raumecken erfolgen. Vo-
raussetzung dafiir ist, dass der Raum diszip-
liniert genutzt wird. Das Tor darf nicht ldnger

als unbedingt erforderlich offen stehen. Bei
der endgiiltigen Abnahmemessung wurden im
Bereich der Messmaschine die Werte von 0,54
Kelvin pro Stunde und o,1 Kelvin pro Meter
nicht iberschritten.

»Stérungen des Messbetriebs durch Offnen
des Rolltors oder der Tiiren sind seit der Inbe-
triebnahme nicht aufgetreten®, berichtet
Marschhausen. Auch wahrend der kalten
Wintermonate wurde die stabile Klimatisie-
rung durch die benachbarte Lkw-Zufahrt
nicht beeinflusst. Es war nicht nétig, die ein-
gebauten Wdrmestrahler zuzuschalten. Diese
werden durch Sensoren auflerhalb und im
Raum gesteuert. ,,Der Sommer wird die Leis-
tungsfahigkeit der Klimatechnik fordern,
aber da die Anlage an einigen warmen Tagen
im Herbst noch grof3e Leistungsreserven hat-
te, sollte auch das kein Problem sein, gibt
sich Marschhausen zuversichtlich.

M Veronika Mészaros
Fachjournalistin in Miinchen

Gleitlager aus Hannover

Die Renk AG entwickelt und fertigt Fahrzeuggetriebe, Getriebe
flir Wasserkraftanlagen, Grof3- und Industriegetriebe, Kegelrad-
planeten-, Schiffs- und Sondergetriebe in den Werken Augshurg
und Rheine. In Hannover werden Standard- und Spezialausfiih-
rungen horizontaler und vertikaler Gleitlager fiir elektrische
Maschinen, Gebldse, Verdichter, Pumpen, Turbinen und den all-
gemeinen Maschinenbau hergestellt. Hinzu kommen Schiffs-
wellenlager und Schiffsdrucklager fiir zivile und Navy-Anwen-
dungen. Auf dem Gebiet der Gleitlager fiir Elektromaschinen ist
Renk Weltmarktfiihrer.
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